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VOLNE KOVANE VYKOVKY

o KOVANE TYCE

e HRIDELE

o« KOVANE NAPRAVY

e KOVANE KROUZKY A PASTORKY

V oblasti dodavek vykovki vyrabime volné kované vykovky do hmotnosti 3 t véetné tepelného zpracovani
(vozova, Sachtova pec), hrubovani a opracovani na hotovo na CNC strojich. Kvalita tepelného zpracovani
je dokladovana dle materidlovych norem. V zavislosti na pozadavcich zdkaznika jsem schopni na vykovcich
provadét veskeré NDT zkousky a na vykovanych vzorcich provést mechanické a metalografické zkousky ve
vlastni zkusebné.

Nabizime:

e kované tyce kruhového, ¢tvercového prarezu a osazenych priifezd
e kované hridele

e kované napravy

e kovani krouzk( a pastorki

e polotovary pro vyrobu zdpustek a naradi

Material vykovku:
Cely rozsah vyrabénych jakosti od tfidy 11 do tfidy 19 véetné nerezovych oceli tf. 17.

Priklady kovanych jakosti:

Nelegované oceli: (EN 10250-2) - S355J2, C35, C45, C55, C60

Legované uslechtilé oceli: (EN 10250-3) - 25CrMo4, 42CrMo4, 34CrNiMo6, 30CrNiMo 8, 51CrV4, 30CrMoV9
Korozivzdorné oceli: (EN 10250-4) - X20Cr13, X3CrNiMo13 4, X5CrNi18 10, X5CrNiMo 17-12-2

Vykovky pro tlakové nadoby: (EN 10222-2) - 16Mo3, 13CrMo 4-5, 14MoV 6-3, 11CrMo9-10

Oceli k cementaci: (EN 10084) - C16E, 16MnCr5, 18CrNiMo7-6

Oceli pro tlakové nadoby: (EN 10222-5) - P355QH1 (EN 10222-4), X6CrNiTi 18-10

Nastrojové oceli: (EN ISO 4957) - X210Cr12, 55NiCrMoV7, X37CrMoV5-1, 90MnCrV8

Dalsi jakosti je moZno kovat po konzultaci s technologem.

Pohotovy pristup ke kvalitnim i specialnim ocelim z huti mateiské spolecnosti, nam umoziuje pruzné a rychle
reagovat na pozZadavky a potieby nasich zakazniku.

KRUHOVA OCEL V TYCICH PLOCHA OCEL

D max. = 320 mm — dle stupné prekovani max. 250 x 60 mm / min. 30 x 20 mm

D max. = 400 mm — po konzultaci se zakaznikem — po konzultaci se zakaznikem

D min. =80 mm L max. = 6000 mm (délka dle hmotnosti a prlifezu)
L max. = 6 000 mm (délka dle hmotnosti a priiméru) Hmotnost = 3 000 kg — véetné Uchytd
CTVERCOVA OCEL PRSTENCE

max. 250 x 250 mm / min. 20 x 20 mm / L =1 000 mm D max. =960 mm / H =280 mm /S min. = 60 mm
L max. = 6 000 mm (délka dle hmotnosti a prarezu) Hmotnost = max. 600 kg — dle rozméru bandaze
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VYROBA NAPRAV

Nabizime kompletni vyrobu a dodavku ndprav vcéetné findlniho opracovani dle Vasi vykresové
dokumentace nebo dokumentace, kterou radi vyhotovime dle Vasich konkrétnich poZadavku.

Nabizime:

kované nebo hrubované napravy
duté htidele a ndpravy
napravy véetné opracovani na hotovo

Vlastnosti, specifikace a rozméry vyrabénych ndprav odpovidaji konkrétnim poZzadavkim zdkaznika
na pouziti ndprav.

Nase firma ma dlouholeté zkusenosti s vyrobou ndbojl kol a ndprav.

Technické udaje:

Rozméry vykovki

Min. prdmér - Dmin 100 mm
Max. pramer - Dmax 250 mm
Min. délka - Limin 1000 mm
Max. délka - Lmax 3000 mm

Jakost materialu
AAT

A1IN

A3 - OSVL
34CrNiMo6

jiné po dohodé s technologem
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VYROBA NAPRAV - VYKOVKY, HRUBOVANI, FINALIZACE
Popis (technické parametry):

Vstupni material naprav je vyrdbén z tavené oceli materské firmy Tfinecké Zelezarny, a.s., v konvertorech
(kyslikova konvertorova ocelarna) nebo v elektrickych obloukovych pecich (elektrooceldrna, v kesonu,
vakuovdanim oceli). Ingoty jsou valcovany do blok(. Napravy se fidi normou EN 10204.3.2 (CSN EN 13261+A1)
nebo normou UIC 811-1. Vykovky naprav jsou schvalovany inspekénim orgdnem Ceskych drah a jsou
dokladany certifikaty a osvédcenimi o chemickém sloZeni a mechanickych vlastnostech materialu (tah,
pevnost, taznost, tvrdost, vrubova houZevnatost, ultrazvukova zkouska povrchu opracovanych naprav). Jiné
jakosti materidlu oceli nabizime po dohodé. Po vzajemné dohodé provadime i Zihani a jiné typy tepelného
zpracovani, dokladované dle pfislusnych norem.

Hrubovdni naprav nabizime bez konzervovani a baleni. Napravy jsou loZzeny na dfevéné podpérné konstrukce
a jsou upevinovany ocelovou paskou. Opracované plochy naprav ,na hotovo” jsou chranény proti korozi natéry
s pouzitim ,Tectylu“. Konce ndprav jsou chranény proti mechanickému poskozeni krytovanim
nebo polyetylénovou félii.

Kapacita, vlastnosti a specifikace vyrabénych ndprav je zavisla na typu napravy a Vasich pozadavcich.

Strojirny a stavby Tfinec, a.s. Kontakt:
Pramyslova 1038, Staré Mésto Tel.: +420 558 532 316

739 61 Tfinec info.sas@trinec.cz
Ceska republika
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