TUVNORD
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Zertifikat

Registrierungsnummer: 1090/004/26
Nummer des Auditberichts / Firmen-ID / Guiltigkeit der Zertifizierung: 1090.006.251/ 47674539 / 28.06.2026 - 27.06.2029

Ausfihrung von Stahl- und Aluminiumkonstruktionen

Zertifizierungsstelle Nr. 3170, akkreditiert von CIA gemaR CSN EN ISO/IEC 17065:2013
bestatigt, dass das Unternehmen

Strojirny a stavby Tfinec, a.s.

Primyslova 1038, Staré Mésto

CZ-739 61, Trinec, Tschechische Republik
ID-Nr.: 47674539

wurde getestet und erfiillt die Bedingungen des Zertifizierungsschemas gema®R CSN EN ISO/IEC 17067:2014
Registrierungsnummer TNCZ-CS1090-01, rev.2:

Projektierung, Herstellung und Montage Stahlkonstruktionen Ausfiihrungsklasse bis EXC3
gemaf EN 1090-2:2018+A1:2024

Das Unternehmen wendet ein Qualitatssicherungssystem an und verflgt Uber eine entsprechend geeignete
Betriebsausrustung, qualifiziertes Personal und Schweiféverfahren.

Den Umfang der Zertifizierung und Einzelheiten zur Bewertung finden Sie im Umfang des Zertifikats und im
Auditbericht.

Zertifizierung erteilt am: 04.06.2026
Auditor: Ing. Pavel Stiller

Prag, 05.06.2026
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TUVNORD

Umfang des Zertifikats
Registrierungsnummer: 1090/004/26
Nummer des Auditberichts / Firmen-ID / Gultigkeit der Zertifizierur 1090.006.251/ 47674539 / 28.06.2026 - 27.06.2029

Produktionsstitte:
Pramyslova 1038, Staré Mésto, CZ-739 61, Tfinec

Produkttyp:
Stahlkonstruktionen und Bauteile EXC 3, Stahlbriicken, Bauweise von Oberleitungskranen

Umfangs des werkseigene Produktionskontrolle:
Berechnung und Auslegung des Bauteils, Schweifsen, Warmebehandlung, Thermisches Schneiden,
Korrosionsschutz, Mechanische Befestigung, NDT

Etabliertes SchweilRsystem nach:
CSN EN ISO 3834-2:2022

Verwendete Grundstoffgruppen nach EN ISO 15608:
11,1.2,3.1, 3.2, 8.1

Schweilverfahren und verwandte Verfahren nach EN ISO 4063:
111, 135, 136, 138, 121, 141
Thermisches Schneiden:
81,84

Verantwortliche SchweifRkoordinator:

Vor- und Nachname Kenntnisstand TUVNORD
Tomas Trombik IWT 6.2.3(S)
Ing. Marek Blahonovsky IWE 6.2.2 (C) )OVNORD Czec‘f“asp.
Petr Michalek IWT 6.2.3(S)
TOV® TUVNORDGROUP
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