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Zertifikat
DER KONFORMITÄT DER WERKSEIGENEN PRODUKTIONSKONTROLLE
Registriernummer: 1221-CPR-0423/Revision Nr. 1

Berichtsnummer / Id.-Nr. / Gültigkeitsbeginn: 1090.006.251 / 47674539 / 26.05.2023

im Rahmen die werkseigene Produktionskontrolle (WPK):

gekennzeichnet durch die CE-Methode:

2, 3a, 3b gemäß EN 1090-1:2009+A1:2011, Anhang A, Tabelle A.1,

auf dem Markt gebracht unter dem Namen oder der Marke von:

Strojírny a stavby Třinec, a.s.
Průmyslová 1038, Staré Město, CZ-739 61, Třinec, Tschechische Republik

ID-Nr.: 47674539

und hergestellt in den Produktionsstätten:

Průmyslová 1038, Staré Město, CZ-739 61, Třinec

-

EN 1090-1:2009+A1:2011

werkseigene Produktionskontrolle (WPK) den geltenden Anforderungen entspricht.

Prag, 04.06.2026

Gemäß der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europäischen Parlaments und des Rates vom 9. März 2011 zur Festlegung 
harmonisierter Bedingungen für die Vermarktung von Bauprodukten (CPR) und zur Aufhebung der Richtlinie 89/106/EWG des Rates, 
notifizierte Stelle Nr. 1221

TÜV NORD Czech s.r.o.
Zertifizierung für das Produkt:

Konstruktionen und Bauteile aus Stahl

Projektierung, Herstellung und Montage Stahlkonstruktionen Ausführungsklasse bis EXC3 gemäß EN 
1090-2:2018+A1:2024

ZA 3.3, ZA 3.4, ZA 3.5 gemäß EN 1090-1:2009+A1:2011, Anhang ZA,

Dieses Zertifikat bestätigt, dass alle Bestimmungen zur Bewertung und Überprüfung der Leistungskonstanz gemäß Anhang ZA der 
Norm

im Rahmen des Systems 2+ angewendet werden und dass die

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 26.05.2023 ausgestellt und bleibt gültig, solange weder die harmonisierte Norm, das Bauprodukt 
noch die AVCP-Methoden für die Herstellungsbedingungen im Werk wesentlich geändert werden, es sei denn, es wird von der 
werkseigenen Produktionskontrollzertifizierungsstelle ausgesetzt oder zurückgezogen.

TÜV NORD Czech, s.r.o.
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Anlage Zertifikat - Spezifikation des Umfangs des werkseigene Produktionskontrolle

Registriernummer: 1221-CPR-0423/Revision Nr. 1

Berichtsnummer / Id.-Nr. / Gültigkeitsbeginn: 1090.006.251 / 47674539 / 26.05.2023

Produktionsstandort(e):

Průmyslová 1038, Staré Město, CZ-739 61, Třinec

-

Produkttyp:

Umfangs des werkseigene Produktionskontrolle:

Etabliertes Schweißsystem nach:

Verwendete Grundstoffgruppen nach EN ISO 15608:

Thermisches Schneiden:

Vor- und Nachname Kenntnisstand

Tomáš Trombik IWT 6.2.3 (S)

Ing. Marek Blahoňovský IWE 6.2.2 (C)

Petr Michalek IWT 6.2.3 (S)

Stahlkonstruktionen und Bauteile EXC 3, Stahlbrücken, Bauweise von Oberleitungskranen

Verantwortliche Schweißkoordinator:

Berechnung und Auslegung des Bauteils, Schweißen, Wärmebehandlung, Thermisches Schneiden, Korrosionsschutz, 
Mechanische Befestigung, NDT

ČSN EN ISO 3834-2:2022

1.1, 1.2, 3.1, 3.2, 8.1

Schweißverfahren und verwandte Verfahren nach EN ISO 4063:

111, 135, 136, 138, 121, 141

81, 84
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